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1. Informacje o wyrobie.

1.1. Nazwa i adres producenta:

Elbit Firma Innowacyjno-Wdrzeniowa
33-100 Tarnéw ul. Krzyska 15

1.2. Swiadectwo zgodno $ci:
Deklaracja producenta

1.3. Oznaczenie:
Nie wymaga

1.4. Nazwa i typ urz gdzenia:
Uktad sterowania pneumatycznego tamami wentylacyjnymi

1.5. Nazwa i adres serwisu:

Przedstbiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Ustugowe ,Elektron
41-922 Radzionkéw ul. Huzaréw 21

tel fax:: (0-32) 787 80 24

tel/ (0-32) 289 36 65

Elbit Firma Innowacyjno-Wdrzeniowa
33-100 Tarnéw ul. Krzyska 15
tel/fax: 0146210029

tel: 0146360117
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2. Opis ogolny.

Uklad sterowania pneumatycznego zstu do poprawnego, bezkolizyjnego
I bezpiecznego sterowania w podstawowym uktadzie dwiema, a w rpasym trzema
tamami wentylacyjnymi.

W skiad podstawowego uktadu sterowania wchodwie rozdzielnice z ukladami
pneumatycznymi, dwie tamy wentylacyjne wraz zesca ukladéw pneumatycznych
(wytaczniki krancowe, syreny, wwiczniki bezpieczgstwa), oraz wyczniki krancowe
w torowisku.

Urzadzenia zabudowane na drzwiach tamy oraz kontakty szynevpekgczone ze
skrzyng aparatury pneumatycznejggsami gumowymi. Wze naktadaneasna dwa zespoty
kré¢cow wegciowych i powinny by zabezpieczone opaskami zaciskowymi 8-12.

Dziatanie uktadu sterowania tamami polega na pneumatycznym otwieraniu
i zamykaniu poszczegoélnych wrét, tak automatycznym (sygnatyujace pochodz od
czujnikobw w torowisku) jak igcznym (sygnat z manipulatora wychytowego).

Podczas normalnej pracy uklad sterowania wymusza jednoczesneietidko
jednych wrot.

Bezpieczastwo pracy zapewnione jest przez uklady sygnalizacji (semnafor
elektryczne lub pneumatyczne), syreny ostrzegawcze (buczek)dyukéavaryjnego
wytaczenia tam oraz przez mechanizioznego otwierania wrot.
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3. Charakterystyka techniczna.

Podstawowe parametry uktadu sterowania:

— zakres dinien wejsciowych: 0.5+ 1.2MPa

— temperatura pracy: 0 do 65°C

— pozycja pracy rozdzielnicy: pionowa

- sposb6b zasilania: przewodowy®)
- wyjscia: przewodowe (6)
— zakres regulacji zwtoki w otwieraniu wrot: 7s (dla 0.4Pa)

Rozdzielnice zostaty wykonane z blachy stalowej o gicii@mm i malowane fatp
podktadowy i antykorozyjn.

Wszystkie zaworysw wykonaniu specjalnym (maglz), dla gornictwa.
Zawor redukcyjny na bloku przygotowania powietrza ustawiany jest nas¢&toMPa.

Zalecany olej do smarownicy w bloku przygotowania¢asmpnego powietrza to olej
hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody i kwasoéw o lepka-4E/50°C.
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4. Zasada dziatania.

Widok kompletnej skrzyni aparatury pneumatycznej przedstawiagmniysunek:

W skrzyni ma@na wyr@ni¢ nastpujace elementy:

Whytacznik awaryjny:STOP,

Przycisk whczapcy: START;

Dzwignia przedcznika wyrdwnywania énien w sitowniku: SPUST,
Dzwignia przedcznika trybu pracyRECZNY/AUTO ;

Dzwignia wychytowa ¢cznego sterowania drzwian@ TWORZ/ZAMKNIJ
Zamek z kluczykiem;

Plakietka znamionowa,

Kroéce przyhczeniowe dolne;

. Krd¢ce przyhczeniowe gorne;

10.Krdciec zasilajcy;

11.Mocowanie do zawieszenia skrzyni;

©CoNoO~wWNE

Po pierwszym podaniugiienia na uktady sterowania rozdzielnigeasstanie
wytaczonym i drzwi tamy nie powinny wykotaadnego ruchu, niezaleie od potaenia w
jakim sk znajduj (otwarte, pétotwarte, zamkgie).

Do rozpoczcia pracy ukladu naky wiaczye reczny przycisk oznaczony napisem
START (umieszczony na ptycie czotowej rozdzielnicy i zabezpieczony kjggl.
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UWAGA: Po wtaczeniu przycisku START drzwi moga przejsé do
fazy otwierania lub zamykania, w zaleénosci od tego, w jakim stanie ukiad
zostat wyhczony. Po wiczeniu przycisku mae wigc wystpi¢ ruch wrot.

Jesli drzwi zaczn, si¢ otwiera nalezy zamkmn¢ je manipulatoremegcznym (Z14).
Po zamkrgciu wrot uktad przechodzi do fazy spoczynkowej.

W kazdej chwili mazna przerwéa dziatanie ukfadu pneumatycznego poprzez
wcisnigcie przycisku STOP (wyprowadzonego na obudewrozdzielnicy) (1), Iub
ktoregokolwiek z wydcznikdéw bezpieczestwa.

Po wcknieciu przycisku nagpuje zdgcie cénienia z uktadow wykonawczych, a tym samym
powinien usté ewentualny ruch wrét (8 uktad byt w fazie otwierania lub zamykania).
Chwilowy zanik cénienia rownie wytacza ukiad.

Ponowne wiqczenie uktadu do pracy naptje poprzez wéniccie przyciskuSTART (2).

Na ptycie czotowej rozdzielnicy zamontowangwiigni¢ przehcznika rodzaju pracy:
automatycznej lub ¢cznej AUTO, RECZNY (4)) oraz samocentragy manipulator
dtoniowy oznaczonyOTWIERANIE, ZAMYKANIE (5).

Dla trybu automatycznego manipulatarczny jest odiczony. Dla trybu ¢cznego
kontakty szynowessodiaczone od ukiadu.

Podczas normalnej pracy, przy otwartych drzwiach tamy przgsemanipulatora w
kierunku napisiZAMYKANIE (5) spowoduje przégie uktadu do fazy zamykania wrot.
Przesunjcie manipulatora w kierunku napi€iTWIERANIE (5) przy otwartych drzwiach
nie spowodujeadnych zmian.

Inaczej wyghda zachowanie tamy przy zamétych drzwiach.

Przesunicie manipulatora w kierunku napisSOTWIERANIE (5) spowoduje przégie
uktadu do fazy otwierania wrét tylko i wadznie wtedy gdy podany jest sygnat
odblokowupcy z tamy drugiej. Przeswaie manipulatora w kierunku napi@&AMYKANIE

(5) przy zamknjtych drzwiach nie spowoduj@dnych zmian.

W sytuacji awaryjnej lub przy brakusaienia, gdy zachodzi potrzeba otwarcia lub
zamkngcia wrét wprowadzono na ptycie czotowej rozdzielniéywiaynic SPUST(3).
Po jej przekgceniu nasfpuje pohczenie obu toréw pneumatycznych zasdggch sitownik
wrét i wyréwnanie dnienia w komorach sitownika, co umliwia reczne poruszenie
drzwiami tamy.
Nie zaleca s wiaczania przycisku SPUST (3) przy normalnej pracy ukladow
pneumatycznych (natg uprzednio wyiczy¢ uktady przyciskienSTOP (1)), jednake jego
uzycie przy whczonej rozdzielnicy nie spowodutadnych uszkodzeuktadu.

Kazda rozdzielnica posiada jedno we¢ i jedno wyfcie blokady do rozdzielnicy nr 2.
W opisie przygto nasgpujaca notacg:

tama zablokowana — brakénienia w przewodzie blokady;

tama odblokowana — jestnienie w przewodzie blokady.

Uktady pneumatyczne realizupastpujacy algorytm pracy (dla tamy nr 1):
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Faza spoczynkowa:

- tama zamknrita (sitownik dopycha drzwizado ogranicznikow);

- blokada do tamy 2 wy€zona (jest énienie);

- w tej fazie wyhczenie cinienia na zasilaniu nie powinno spowodaévparuszenia drzwi.

Faza otwierania — (uaktywniana zadziataniem ktéregokolwiek z kontaktéw Z16, Z17 lub
manipulatoremgcznym Z14)
- sygnat aktywuicy maze by impulsowy — w uktadzie zaimplementowana jest funkcja
»pamieci” (podtrzymania);
- jesli jest blokada od drugiej tamy (braksoienia) nie dzieje sinic, dopdki blokada
z tamy nr 2 (T2) nie zostanie zt},;
- ]eS|I brak blokady z tamy nr 2 (T2) to napuje:
wystanie sygnatu blokady do tamy nr 2 (T2);
- uruchomienie syreny;
- po czasie ustawianym na zaworze diggym nasgpuje otwieranie tamy;
- syrena jest wyiczana po catkowitym otwarciu drzwi;
- stan otwarcia jest stabilny (nawet poeniljl sterowania z kontaktow szynowych)
- w stanie otwarcia wykzenie dnienia na zasilaniu nie powinno spowoddwa
poruszenia drzwi.

Faza zamykania— (uaktywniana zadziataniem ktéregokolwiek z kontaktéw Z15, Z18 lub

manipulatoremgcznym Z14)

- sygnal mae by impulsowy, tzn. wystarczy krétkie podanie sygnatu. Pierwszy impuls
(np. przy serii impulséw) uruchamia cykl zamykania tamy;

- po czasie ustawianym na zaworze digym nastpuje zamykanie tamy;

- po rozpoczciu ruchu zamykania zdejmowany jest sygnat blokady do tamy A2 (
(gdzie maliwe jest rozpocgcie fazy otwierania);

- po catkowitym zamkriciu wrét syrena milknie;

- stan zamknicia jest stabilny — uktad przechodzi w §aspoczynkow.
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5. Warunki stosowania uwzgl edniaj ace sposob przeprowadzania
konserwaciji, napraw i przegl adow.

W celu zapewnienia wsaiwej pracy ukladowi sterowania pneumatycznego tam
wentylacyjnych wymagane jest sprawowanie nad nim odpowiedniej obstugi okresowe.
Uktad sterowania podlega nestijacej okresowej obstudze :

1. dziennej (OD),
2. mieskcznej (OM),
3. pétrocznej (OP).

5.1. Przegl ad techniczny codzienny (OD).

1. sprawdzenie poprawlo dziatania awaryjnego watzania ruchu wrét poprzez
uruchomienie kadego z wykcznikbw bezpieczestwa (dwa wydczniki dtoniowe
z grzybem i dwa wyiczniki z linka);

2. sprawdzenie dziatania sygnalizatorow akustycznych (buczek) i optfrzsemafory)
poprzez ¢czne uruchomienie wrot;

3. sprawdzenie elementoéw wchagdych w sktad systemu podtiem przeciekéw powietrza;

5.1. Przeglad techniczny miesi eczny (OM).

Przeghd techniczny miegsczny w zakresie podstawowym wykonuje przeszkolony
pracownik lub autoryzowany serwis dostawcy lub producentd,engentuala wymiarg
podzespotéw dokonuje autoryzowany serwis producenta.

Zakres przegldu obejmuje wykonanie nggujacych czynnéci :

1. sprawdzenie jak dla przeglu codziennego (OD);

2. sprawdzenie dziatania sygnalizatorow akustycznych (buczek) i opttrzfsemafory)
poprzez ¢czne uruchomienie wrot;

3. sprawdzenie i uzupetnienie poziomu oleju hydraulicznego w bloku przygotowania
powietrza (poziom powiniengmiesci¢c w potowie mgdzy znacznikami na bagnecie);

4. Oczyszczenie powierzchni udzer, a w szczegOlni czgsci ruchomych sitownika i
wrot z pytu weglowego;

5. oczyszczenia komory filtru poprzez spuszczenie ewentualnej waahjewzyszcae oraz
przedmuchanie sgronym powietrzem. J3& sprezone powietrze jest bardzo
zanieczyszczone istnienie konieczfiozgstszego i co miesic czyszczenia filtru.

UWAGA: Odkr ecenie bagnetu kontrolnego i uzupetnienie oleju, om
czyszczenie komory filtra mde by dokonywane tylko po odiczeniu
cisnienia od kroéca wlotowego.

5.2. Przegl ad techniczny potroczny (PP).

1. wykonanie czynngi jak dla przegidu miesgcznego (OM);

2. sprawdzenie elementéw wchadych w sklad systemu podatem prawidtowego ich
mocowania oraz zlokalizowania uszkofizemechanicznych isladéw korozji
I kompletndgci;
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3. regulacja zwtoki w otwieraniu wrét (prawidtowy zakres to 5s);
4. regulacja szybkgi ruchu sitownikow.

Zakres przegdu technicznego potrocznego wykonuje autoryzowany serwis firmy P.P.H.U
,Elektron”.

Rozmieszczenie elementow regulacyjnych.

Zawor dtawicy regulacji szybkeci otwierania wrot;

Zawor dtawicy regulacii szybkéci zamykania wrot;

Zawor dtawicy regulacji czasu zwitoki przed otwarciem wrot;

Zawor dtawicy regulacii czasu zwioki przed zamkciem wrot;

Zawor redukcyjny do regulacji giienia w uktadzie;

Spust wody z komory filtra;

Regulacja szyblkiei kroplenia oleju i z tytu wlew oleju z bagnetowym
wskaznikiem poziomu.

NookrwhE

6. Postepowanie w przypadku awarii.

W przypadku awarii ukiadu sterowania pneumatycznego tamami weyjtyani
spowodowanego np. uszkodzeniem elementéw wcloydh w jego sktad naky do czasu
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usungcia usterki i doprowadzenia uktadu do sprasenoodiaczy¢ zasilanie od uktadu
(rozdzielnic). W takim stanie ruchy wrét (otwieranie i zamykanjest maliwe po
przehczeniu na rozdzielnicy vigni SPUST w potgenie pionowe. Zablokowanie wrét
w dowolnym potaeniu (otwarte, pototwarte lub zamkte) nastpuje po przeiczeniu
dzwigni SPUST w pot@enie poziome.

10
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7. Warunki techniczne wykonania, kontroli i odbioru

7.1. Wstep

Produkcja samoczynnego adzenia gasgego odbywa giw oparciu o dokumentagj
opracowan przez firng ELBIT, na stanowiskach wypasanych w maszyny i uazlzenia
odpowiednie do realizowanego zakresu operacji i w odpowiednie instrukcje stanowiakowe |j
rowniez w przyrady pomiarowe niezine dla pomiaréw i badamigdzyoperacyjnych
produkowanych urgzen.

W trakcie procesu produkcji dokonywane sdpowiednie pomiary oraz kontrole
jakosci produkcji czsci i podzespotow wchodeych w skfad ukladu sterowania w celu
zachowania ich zgoddo z dokumentagj techniczm i dotrzymania wigciwej jakasci
produkciji.

Prace spawalnicze niegine w procesie monia samoczynnego uwdzenia
gasacego odbywaj sic metod mig-mag i elektrycza

Jako ochroa antykorozyjm elementéw metalowych (przewodoéw hydraulicznych
rozprowadzajcych stosuje gimalowanie farh Hammerite, warstwo grubgdci 45+90 pm.

Po wyprodukowaniu uktadu sterowania dokonywany jest odpowiedni odbiér
techniczny w celu stwierdzenia zgodoowyrobu z dokumentagijtechniczm i potwierdzenia
wiasciwej jakasci produkciji.

Na dostarczone podzespoty elektryczne i hydrauliczne ¢gdeebdo skompletowania
samoczynnego ugdzenia gasgego ich producenci wystawsajpdpowiednieswiadectwa
jakaosci, deklaracje lub atesty.

7.2. Zakres stosowania WTO

Niniejsze WTO wraz z dokumentaciechnicza stanows podstaw do wykonania,
kontroli i odbioru uktadu sterowania pneumatycznego tamami wentylacyjnymi.

7.3. Wymagania

Wszystkie elementy wchodee w skiad uktadu sterowania tam powinny lzgodne
z dokumentagjtechniczn.
Stan techniczny poszczegoélnych elementow powini€rspyawdzony przed moriam.
Montaz elementow ukiadu sterowania powiniené¢bwykonany zgodnie z dokumentacj
technicza. Mocowanie wszystkich elementow powinng ipewne.

7.4. Sprawdzenie

Po podiczeniu skrzy aparatury pneumatycznej najesprawdzé:
1. Poprawné¢ polczer pneumatycznych — zgodnie z odpowiednim schematem instalacji
pneumatycznej uedzenia.

7.5. Proby funkcjonalne

1. Podhczy¢ cisnienie (zgodnie z charakterystyktechnicza) do skrzyni aparatury
pneumatycznej.

11
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. Podhczy¢ manometr do bloku przygotowania @mnego powietrza i ustawina na

zaworze redukcyjnym gmnienie pracy.

Po podiczeniu skrzyni do stanowiska odbiorczego ustawda zaworach X1 i X2 czasy
zwtoki na 5s.

Nastawé na zaworach diawcych X3 i X4zadany czas ruchu sitownika.

Sprawdz¢ zakczanie | wyhczanie uktadu.

Po ustawieniu #lvigni w potazenie AUTO i wyhczeniu dwigni SPUST, sprawdzi
dziatanie impulséw wyzwalagych od kadego z kontaktéw szynowych oraz od zaworu
sterowaniagcznego.

Sprawdz¢ dziatanie blokad.

Czynnaci 1 — 7 wykona dla drugiej skrzyni aparatury pneumatyczne;.

7.6. Odbiér techniczny

Sprawdzeniu wymagai odbiorowi technicznemu podlegazly nowo zabudowany

uktad sterowania.

Odbiér techniczny powinien By dokonany przez Komisj Odbioru Technicznego
wyznaczon przez Kierownika Ruchu Zaktadu, ktéra powinna potwigrdgrotokotem
zgodnda¢ zabudowy i poprawrié dziatania urzdzenia.

Protokét stwierdzacy zgodndéé zabudowania uezlzenia ze wszystkimi wymaganiami WTO
jest podstaw do przekazania ugdzenia do ruchu.
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8. Spis elementow

Poniej zamieszczono

pneumatycznego.

spis elementdw pneumatycznych dla ukfadu sterowania

Opis:
Symbol (typ):

Skrzynia Aparatury Pneumatycznej
2009.0.1.0100 SAP-2

Oznaczenie projektowe: S1, S2

llos¢ (szt.): 2

Producent: ELBIT FiW

Swiadectwo jakéci: oswiadczenie

Opis: Pomocniczy zawor rozdzielagy sterowany gwignia z

Symbol (typ):

Oznaczenie projektowe:

rolka 3/2
2011.0.0.0000c 04.11.18M.
Z15, 716, Z17, Z18, Z19, Z20, Z24

llos¢ (szt.): 14

Producent: ELBIT FiW

Swiadectwo jakéci: oswiadczenie

Opis: Pomocniczy zawér rozdzielajy sterowany gwignia z

Symbol (typ):

uchem 3/2
2011.0.0.0000b 04.11.18M.

Oznaczenie projektowe: 721, 722

llos¢ (szt.): 4

Producent: ELBIT FiW

Swiadectwo jakéci: oswiadczenie

Opis: Pomocniczy zawor rozdzietay sterowany przyciskiem

Symbol (typ):

dtoniowym czerwonym typu grzyb
2011.0.0.0000 04.11.18M.

Oznaczenie projektowe: Z1

llos¢ (szt.): 2

Producent: ELBIT FiW
Swiadectwo jakéci: oswiadczenie

Opis: Przehcznik obiegu
Symbol (typ): 2012.0.0.0000 04.01.18M.
Oznaczenie projektowe: P7

llos¢ (szt.): 2

Producent: ELBIT FiW
Swiadectwo jakéci: oswiadczenie

Opis: Waz przylaczeniowy

Symbol (typ):

Oznaczenie projektowe:

WGG 16ZFI16

llos¢ (mb.): zalezna od odlegtéci migdzy tamami

Producent: Fagumit

Swiadectwo jakéci: oswiadczenie

Opis: Armatura handlowa wg wykazu 2009.0.0.0000SL

Symbol (typ):

Oznaczenie projektowe:

80.0200.01.14, 80.0239.1406Z, 80.0239.18067,
80.0172.18, 80.0022.0812, 80.0201.18, 80.5091.18.18

13



UKELAD STEROWANIA PNEUMATYCZNEGO TAMAMI

154'?."' WENTYLACYJNYMI

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

llos¢ (mb.): Wg potrzeb
E’roducent: CPP Prema
Swiadectwo jakéci:

9. Spis zat gcznikow.

9.1. Schematy pneumatyczne

1. Schemat instalacji pneumatycznej rozdzielnicy.
2. Schemat instalacji pneumatycznejqoaienia tam.

9.2. Wykazy elementow

Uktad sterowania pneumatycznego tamami wentylacyjnymi 2009.0.0.0000SL
Skrzynia aparatury pneumatycznej SAP-02 2009.0.1.0100SL

Wykaz elementéw zaworow 2011.0.0.0000, 2011.0.0.0000b i 2011.0.0.0000c
Wykaz elementow przgtznika obiegu 2012.0.0.0000SL

Wykaz elementow zaworow 04.04.18P, 04.06.18P i 04.08.18P

Wykaz elementéw zaworu szybkiego spustu 04.02.18M

Wykaz elementéw zaworu 04.09.18P

ONOORAWNE

9.3. Rysunki konstrukcyjne

Skrzynia Aparatury Pneumatycznej SAP-02
Korpus przedcznika obiegu 2012.0.0.0000
Wkretka przehcznika obiegu 2009.8.6.0523
Korpus przedcznika obiegu ptytowego 04.01.18P
Zbiornik cisnieniowy 2009.0.1.0510

Korpus zbiornika 2009.8.6.5101

Katownik 2009.8.6.5102

Wkiadka 2017.0.0.0000

Grzyb 2017.8.6.0001

Oprawa zaworu 2017.8.6.0002

10 Sprzyna zaworu 2017.8.6.0004
11.Wkiadka 11 2018.0.0.0000

12.Przycisk 2018.8.6.0001

13. Zawdér szybkiego spustu 04.02.18M 2020.0.0.0000
14.Kotnierz z gumy 2016.8.6.0001

15. Kolektor grodziowy 2009.8.6.0503

16. Tabliczka znamionowa 2009.8.6.0507
17.Tabliczka opisowa dia 2009.8.6.0508

18. Tabliczka opisowa gorna 2009.8.6.0509
19.Tabliczka opisowa dolna 2009.8.6.0510
20. Tabliczka opisowa mata 2009.8.6.0511
21.Tabliczka opisowa lewa 2009.8.6.0512
22.Pokrtto 80.6500

23.Uchwyt 2009.8.6.0515

©CoNoO~wWNE
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24.Uchwyt pokrywy 2009.8.6.0516

25. Ostona przyciskéw gérna 2009.8.6.0518

26.Ostona przyciskow przednia 2009.8.6.0519

27.Skrzynia aparatury pneumatycznej SAP-2 2009.0.1.0100 1/1
28. Skrzynia aparatury pneumatycznej SAP-2 2009.0.1.0100 1/2
29. Skrzynia 2009.0.1.0105

30. Katownik 2009.8.6.1002

31.Bok 1 2009.8.6.1010

32.Scianka tylna 2009.8.6.1011

33.Bok 11 2009.8.6.1012

34. Ptaskownik 2009.8.6.1013

35.Wspornik 2009.8.6.1025

36.Wspornik 11 2009.8.6.1026

37.Uchwyt 2009.8.6.1027

38.Belka poprzeczna 2009.0.1.0110

39.Katownik 2009.8.6.1022

40. Ptytka 2009.8.6.1023

41.Drzwi skrzyni 2009.0.1.0115

42.Drzwi 2009.8.6.1016

43.Katownik 2009.8.6.1020
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