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Wstep

Prasa ptytowa w wykonaniu specjalnym sity zsiigtdwnie do prowadzenia batla
zwiazanych z opracowywaniem nowych materiatéw.

Urzadzenie umeliwia wykonywanie prasowa z sih do 550kN przy temperaturze
stempli do 300C.

Prasa ta powstata na zlecenie Instytutezkiej Syntezy Organicznej ,Blachowania”
na podstawie umowy Z. Pb 04/ELBIT/2011.
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Opis techniczny
Podstawowe dane prasy ptytowe;j:

Instalacja hydrauliczna

Maksymalny nacisk

Minimalny nacisk

Doktadn@¢ pomiaru sity nacisku
Cisnienie max w instalacji hydraulicznej
Cisnienie nominalne w instalacji
hydraulicznej

Wydajnaé¢ pompy

Czas cyklu pracy uktadu hydraulicznego
Skok ttoka

Srednica ttoczyska

Pojemnd¢ zbiornika hydraulicznego
Instalacja elektryczna

Napikcie robocze

Pobér padu:

Napkcie sterowania

Silnik

Moc

Obroty

Czestotliwosé pradu

Pozostate parametry

Cigzar prasy

Ciezar aparatury steragej

Ciezar uktadu chtodzcego (napetnionego)
Wymiary ptyt grzejnych

Maksymalna temperatura pracy ptyt
Pojemnd¢ zbiornika chtodzenia
Medium chtodzce

Typ oleju:

Stopier ochrony obudowy:

55 T (550kN)
5T
1%
250 bar
200 bar

18 I/min
Chwilowy
200 mm
140mm
60dm

3x400 V
14kW (maksymalnie)
24V

7.5 KW
1450 obr/min
50 Hz

400kg

120kg
100kg

400x400mm
300°C

80 din
Woda zdemineralizowana
HL46

P32
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Temperatura pracy: 0+40°C
Wilgotnosc: do 50%

W urzadzeniu wystpuja wysokie napicia, duze napezenia
mechaniczne oraz wysokie temperatury. Podczas praay
zachowa szczegola ostraznos¢, a kady przypadek niewkiwego
dziatania nalgy zgtaszé do producenta!

Przeghdy okresowe powinny liydokonywane co dwa lata lub co 600 godzin pracy.

Przeghd okresowy obejmuje:

- uzupetnienie smaru w igskachslizgowych;

- kontrok ilosci i jakosci oleju hydraulicznego;

- kontrok i ew. uzupetnienie czynnika chiagtzgo;

- regulacg nastaw regulatoréw;

- kontrok funkcjonalry (kontrok poprawndci dziatania).

Ponizej przedstawiono wyeggi z dokumentacji i opisy waiejszych podzespotéw
uzytych do konstrukcji prasy.



o PRASA PLYTOWA W WYKONANIU SPECJALNYM
/_@ELB"' DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Czujniki i przetworniki

Czujnik sity FT5309R

) Wiasnaosci:

Uniwersalny  tensometryczny  czujnik  sity
przeznaczony do pomiaru  sit $ciskapcych
I rozciagajacych w warunkach przemystowych.
, W szczegolnéci czujnik mae by stosowany
] w pomiarach sit w maszynach wytrzymatmwych do
prob statycznych. Czujnik dziata na zasadzie pomiaru
odksztatcenia sprystego elementu pomiarowego pod
wplywem przyleone] sty przy pomocy mostka
tensometrycznego. Odksztalcenie elementu powoduje
zmiarg rezystancji w ukladzie tensometrycznym,
przeksztatcam w uktadzie elektronicznym
wspétpracuicego wzmacniacza na sygnat vojpwy,

proporcjonalny do przylmne] sity. Zmiany

i D: temperatury otoczenia kompensowanews uktadzie

L : i elektrycznym czujnika.

A TR
4 Illp‘ ] -
DANE TECHNICZNE
Materiat czujnika ... stal nierdzewna 1.4057 (2H17N2)
1.4028 (3H13)

Zakresy pomiarowe ( wg tabeli) ........... 0 + 40 + 4000 kN
Zakres kalibrowany / sprawdzany ........ 0 +1 MN (u producenta)
Przeciyzalnas¢ pomiarowa ................... 1,25 x zakres pomiarowy
Przecazalncsé wytrzymaitgciowa ...... 2,5 x zakres pomiarowy
Klasa doktadnfci ............cccoeeiiiiinnnnee. 1,0 (wg PN-EN ISO 7500-1:2002)
Btad graniczny .........cccceevveeiiiiiiiiiiiiiiiinn, + 1,0 wanitanierzonej
Tolerancja zera ........ccceevvvvvveieeeeeeeinennnn. 1%
Niestabilnd¢ temp. zera i zakresu ..... 0,01 %/K
Oporn@¢ mostka ..........cccccevvvvvviiiiiennn. 700 om
Czutcs¢ standardowa .........cooeeeeeeeeiienee. ok. 2,2 mV/V
Czulas¢ wzorcowana ..........cceeevveeevvennnnns 2,0 mV/V Ina zamowienie/
Wzbudzenie mostka .............ccoevvvvviiinnns 5+12V
Temperatura otoczenia ................ceeeee -250++450C
Stopier ochrony ........ccccoooviiiiiiiiiiienennns IP 56
Kabel czujnika (standard) ..................... 4 x 0,34 mm2 ek.
Dlugaos¢ kabla ...........ooevvvviiiiiiii wg zamoOwienia, 3 m standard
Przylcze kabla (na zaméwienie) ........ ZKK, ZKP
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Czujnik poto zenia CNC PROFI KA-300/2-2MS

Rozdzielczé¢ 10-5-2-1-0,5um

Podziatka 40 pm

Doktadna¢ 10 um

Maksymalna szybkd przejazdu 120 m/min

Diugosc¢ do 30040 mm z krokiem 200 mm. Moduty améj dtugdci

Ze statym krokiem (50 mm), wybierane przez magnes lub

Znaczniki referencyjne z krokiem kodowanym (80 mm)

Wyjscie LINE DRIVER / PUSH-PULL
Klasa szczelngi IP 54 standard - IP 64 z nadmuchem
Zabezpieczenia elektroniki Odwrocenie polaryzacji i zwarcie

= wsp6tczynnik rozszerzalgoi termicznejh = 10,6 x 1¢ °C* dla wszystkich rodzajéw aplikacii.
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Czujnik temperatury - termopara J 5x150mm i 5x45mm

Wiasnaosci:

zakres temperatury: -50-600°C

przewod 2zytowy o diugaci 2 m

przewéd odporny na dziatanie temperatury oraz uszkodzenia mechanickneplotowi
ze stali nierdzewnej

wymiar czujnika: 5x150mm i 5x45mm

materiat ostony czujnika: stal kwasowa
na temperatwr600*C mae by naraona kaicowka czujnika (kacowe 5cm), pozostata
czgs$¢ czujnika nie powinna przekraczd00*C

Zastosowanie do pomiaru temperatury w:
- komorach cieplnych;

- piecach ranego rodzaju;

- urzadzeniach laboratoryjnych.
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Urzadzenia wykonawcze

Sterownik CPUO3
Opis dziatania:

Sterownik CPUO3 przeznaczony jest do sterowania prostymi procesami ptaemmi.

Sterownik posiada osiem wéji osiem wygc¢ cyfrowych oraz cztery 12-bitowe wégjia
I cztery 12-bitowe wdgia analogowe.

Sterownik przystosowany jest do zasilania z zgwgnego zrodia napgcia statego,
ktérego warté¢ powinna zawierésie w granicach od 10V do 30V.

Sterownik posiada wbudowane zabezpieczenie przed odwolaryzacy zasilania oraz
wbudowany zestaw elementéw przeciwprzejmwych chromcych czujnik od przept
powstatych na magistrali RS485/RS422.

Sterownik ten jest ugglzeniem dedykowanym do sterowania prasami hydraulicznymi.

W sterowniku zainstalowany jest program reaklzyjfunkcg prasy hydraulicznej.

Dane techniczne:

Zasilanie: 1630Vdc
Pobor padu: 0.1 + 0.3A (zalmy od ilasci dofaczonych modutow)
Sygnat wygciowy transmisja szeregowa
Interfejs: RS232 lub RS485
Protokot: MODBUS RTU
Adres uradzenia: ustawiany=R55
Predkos¢ transmisiji: 2400, 4800, 9600, 19200, 28800, 57600 kbit/s
Maksymalny zasig (RS485): 1200m.
Stopier ochrony obudowy: IP32
Temperatura pracy: +J0°C
Parametry wéf cyfrowych:
punkt przeiczenia: 11.8V;
maksymalna cgtotliwosé
sygnatu wejciowego: 500Hz

Parametry wyj¢ cyfrowych:
maksymalna cgtotliwosé
sygnatu wyjciowego: >2kHz
maksymalny cigty prad wyjsciowy: 0.5A
zabezpieczenie przegiowe i nadpgdowe kadego wyjcia oddzielnie.
Parametry wéf analogowych:
przetwornik 12-bitowy;
czstotliwos¢ kwantyzacji:  1kHz
Kazde wejcie analogowe me by w procesie produkcyjnym skonfigurowane
nastpujaco:
o 0+5V,;
o 0+10V;
o 0+20mA;
Parametry wyj¢ analogowych:
przetwornik 12-bitowy;
maksymalna cgtotliwosé
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sygnatu wy§ciowego: >100Hz
Kazde wygcie analogowe ma by w procesie produkcyjnym skonfigurowane
nastpujaco:

o 05V,

o 0+10V;

10
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Grzatka patronowa 500W/230V; @12,0mm x 200mm

Wiasnaosci:

Srednica grzatki: @12,0mm
Dlugos¢ grzatki: 200,0mm
Napiccie: 230 V

Moc: 500W

Max temperatura: 800°C
Dlugos¢ przewodow: 250mm

Grzatki @ wykonane ze stali nierdzewnej i przeznaczone do mocowania w otworach ,

aby uzyské dobre odprowadzenie ciepta grzatkiszlifowane na wymiar z toleramcj
0,02mm do 0,04mm

11
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Budowa

Prasa ptytowa sktadagst czsci roboczej, cgsci sterucej oraz z cgici chtodzce).

Czesé robocza

Cz$¢ robocza wykonana zostat~ "

jako  prasa  dwukolumnowa

Sitownik hydrauliczny umiesz- ﬁj [’ﬁ]
czony jest na dolnej ptycie. 1 : == : 1
Bezpdarednio na ttoczysku : '
sitownika zamontowany jes
czujnik sity, a na czujniku sity
poprzez phy prowadzaca

zamontowany jest zespot piyt
grzejno-chtodzcej.

20

200

-—l W

{ |_——przefridvka

GoOrny zesp6t piyty grzejno-
chtodzcej zamontowany jest n:
ptycie gornej.

0
g
1]

& 14

4 1466 )
I
|

162

Obie piyty gbérna i dolna
pofaczone ] kolumnami
0 polerowanych powierzchniacl
o srednicy 100mm.

il

1106
=
R

Od frontu zespotu roboczeg:
zamontowana jest ruchoma klatk
(ostona) chronica operatora.

Calas¢ posadowiona jest ne

ruchomych podporach, di | e |

ktérym maliwe jest odpowiednie L__ i L

wypoziomowanie prasy. [g] [D]

12
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Czesé steruj gca

Cz$¢ sterupca wykonana zostata w postaci metalowej szafy o szczeIiRB2.

Wewnatrz znajduje si zasilacz hydrauliczn
wraz z wszystkimi elektrozaworami ora
ukitady elektroniczne.

Na przedniej ptycie czotowej umieszczo
wszystkie przyciski i kontrolki umiiwiajace g
wiasciwe sterowanie ugdzeniem.

Na goérze skrzyni wyprowadzono manomds
glicerynowy wskazujcy cisnienie hydrauliczne

wewntrz instalaciji. _
W dolnej czsci szafy znajduyj sic okienka '

inspekcyjne stmce do obserwacji poziom
oleju hydraulicznego oraz stopnia zabrudze i

filtru czastek statych.
Whytacznik bezpieczestwa (grzyb) bezwzgtinie przerywa procesy grzania i chtodzenia oraz
odfacza wszelkie starowania uktadem hydraulicznym.

eoe

Kontrolka AWARIA umieszczona w goérne
CZgSCi szafy wskazuje wyspienie
nastpujacych bkdow:

- zta kolejnd¢ faz;

- zbyt niski poziom chtodziwa,;

- wcisnigty wytacznik bezpieczgstwa (grzyb).

13
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Czesé chtodz aca

Cz$¢ chtodzica wykonana zostata jako niezalg zespét paiczony z pozostatym ezciami
ruchomymi przewodami i wami. Instalacja chiodnicza zostala zaprojektowana jako
instalacja otwarta — mgja pohczenie z atmosfer

Cze$¢ ta skiada si ze zbiornika wykonanegc
w caldci ze stali nierdzewnej, chiodnic
z wbudowanym wentylatorem oraz pomy
I zaworu odcinajcego.

Polkczenia stale wykonano rurkami C
o srednicy 22mm.

Wewnmatrz zbiornika umieszczony jest czujni
temperatury chtodziwa oraz czujnik pozio
cieczy.

W dolnej czsci umieszczony jest tezawor
spustowy.

Na pokrywie zbiornika zamontowano wlew d
uzupetniania czynnika chiogzego.

14
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Algorytmy pracy urz gdzenia

Interfejs u zytkownika.

Odczyt wartéci mierzonych

i definiowanie parametrow procesow
odbywa st za pomoa graficznego
wyswietlacza LCD i  klawiatury
numerycznej (jak na rys. obok).
Poszczegolne wyietlane wartéci majp
nastpujace znaczenie:

Fa — sita aktualna (zmierzona) w tonach;
Tg — temperatura ptyty gérnej w stopniach
Celsjusza;

Td — temperatura ptyty dolnej w stopniach
Celsjusza;

Th — temperatura chtodziwa w stopniach
Celsjusza;

T — czas procesu (dla trybu
automatycznego) lub czas od aa#enia
urzadzenia (dla trybugicznego).

Fz — sita zadana w tonach;

Tz — temperatura zadana dla obu piyt w
stopniach Celsjusza;

TRYB — reczny (R) lub automatyczny (A)
PROG — numer kroku programu dla trybu
automatycznego.

W lewej dolnej czsci panelu LCD
znajduje st wykres temperatury dla ptyty

gornej.

Definiowanie parametréw ruchu wykonuje gioprzez klawiatw numerycza zamontowaa
centralnie na ptycie czotowe].

Doskp do tych parametrow mtiwy jest po wcknigciu przycisku F1 (SHIFT a naginie F1).
Poszczegllne parametry majastpujace znaczenie:

Fzad — sita zadana — maksymalna w&rteity przy jakiej nasipi odiagczenie sterowania
sitownika przy trybach wolnych. Wadéw tonach.

Tzad — temperatura zadana — temperatura [gkla utrzymywa& piyty grzejne. Wartge
w stopniach Celsjusza.

VI — wysterowanie silnika dla trybéw wolnych — parametr aaany z pedkosci obrotows
silnika, a co za tym idzie z #oia oleju hydraulicznego pompowanego do sitownika. Wrto
w procentach. Zalecacsnieprzekraczalnie pdkosci na poziomie 30% wysterowania dla
ruchéw wolnych.

15
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Vh — wysterowanie silnika dla trybow szybkich — parametrazany z pedkosci obrotowg
silnika, a co za tym idzie z #oia oleju hydraulicznego pompowanego do sitownika. Wsérto
w procentach.

Po wcknigciu klawisza F2 gytkownik zyskuje dosip do zaprogramowania czasow dla trybu
automatycznego.

Dostpne s

T1 — czas kroku nr 1 - grzanie;

T2 — czas kroku nr 2 — docisk wphy;

T3 — czas kroku nr 3 — docisk we&wy;

T4 — czas kroku nr 4 — chtodzenie.

Po wcknigciu klawisza F3 uruchamiana jest sekwencja automatyczna.

16
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Uktad sterowania ttoczyskiem.

Schemat uktadu =
hydraulicznego przedstawion

na rysunku obok.

Wystepuje tu pompa ¢bata wWAT T [P
sprzzona z silnikiem

elektrycznym,  elektrozawdr D
przelewowy, zawoér bezpie:
czeastwa, zawor do zmiany
kierunku ruchu oraz sitownik
hydrauliczny.

Poza tym w uktadzie
sterowania ttoczyskiem ‘
wystepuje jeszcze: czujnik
potozenia  ttoczyska  oraz
czujnik sity.

e @
® &

Dane z wagowego czujnika tensometrycznego przekazywandossterownika
przemystowego. W sterowniku nggtije konwersja sygnatéw na postayfrowa.

W urzadzeniu zdefiniowano nagiujace
tryby pracy sitownika:

- ruch szybko w ga;

- ruch szybko w dét;;

- ruch wolno w gé;

- ruch wolno w dét;

Panel sterownia sitownikiem (rys. obok)
dostpny jest na ptycie czotowej aparatury
sterupce;.

Dostpne 49 przehczniki krzywkowe:
GORA/ZERO/DOL, oraz
SZYBKO/WOLNO, jak rownie dwa
przyciski monostabilne SILOWNIK.

Przyciski SILOWNIK uruchamiaj ruch sitownika hydraulicznego przy spetnieniu
okreslonych warunkéw, a mianowicie:

- wybrany ruch w garlub w dot;

- brak ograniczé wytacznika kraéacowego,

- brak wysépienia awarii;

- wytacznik bezpieczégstwa (grzyb) wydczony;

- sita zmierzona jest mniejsza od sity zadane;.

17
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Przy tworzeniu algorytmow pracy sitownika pretyj nast¢pujaca zasag:

Przy otwartej klatce ochronnej, aby uruchémitownik naley wcism¢ oba przyciski, a przy
zamkngtej klatce ochronnej wystarczy wcigndowolny przycisk.

Zasada ta zwizana jest z zapewnieniem bezpigstea wytkownikow.

Klatka ochronna wykonana jest z aluminiowej blachy
perforowanej i umieszczona slizgaczach.

Potlazenie zamknjte wykrywane jest za pomac
indukcyjnego czujnika zbteniowego. W potzeniu
gornym utrzymywana jest za pomozatrzaskow
kulkowych.

Zatrzymanie napedu.

Nastpuje poprzez puszczenie przycisku (-6w) SILOWNIK.

Reakcja uktadu ngplowego jest nagpujaca:

- wytaczanie silnika nagtlowego pompy hydraulicznej (z apdeniem);

- przestawienie zaworu hydraulicznego w geloesrodkowe (odaicie sitownika).
Puszczenie przyciskéw powoduje natychmiastowe zatrzymanie sitownika.

Ruch wolno w goe.

Wiacza s¢ poprzez ustawienie pragznikéw ptetwowych w pozyejGORA i WOLNO oraz
wcisnigcie przycisku (-6w) SILEOWNIK.

Reakcja uktadu ngplowego jest nagpujaca:

- wiaczanie silnika naglowego pompy hydraulicznej zgoikoscia VI (definiowars w oknie
parametréw);

- przestawienie zaworu hydraulicznego w geluie ruchu sitownika w gér

- przestawienie zaworu przelewowego na wértmpowiadajca sile ok. 5t.

Zalyczenie tej funkcji powinno spowodowaowolny ruch sitownika w g@r

W momencie wykrycia przez uktad steyey wzrostu sity powyej 2t (czyli zetkngcia sk

ptyt) nastpuje powolne zwikszanie wysterowania zaworu przelewowego i, co za tym idzie,
cisnienia w uktadzie sitownika,zado wart@ci odpowiadajcej sile Fz.

Po osagnieciu przez ukiad sity zadanej oba zawory svylaczane, umdiwiajac
utrzymywanie osignictej sity przez uradzenie.

Ruch wolno w dot.

Wiacza st poprzez ustawienie prazgekznikéw ptetwowych w pozyejDOL i WOLNO oraz
wcisnigcie przycisku (-6w) SILEOWNIK.

Reakcja uktadu ngplowego jest nagpujaca:

- wiaczanie silnika naglowego pompy hydraulicznej zgoikoscia VI (definiowars w oknie
parametrow);

- przestawienie zaworu hydraulicznego w pgeluie ruchu sitownika w dot;

- przestawienie zaworu przelewowego na w&rtmpowiadajca sile ok. 5t.
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Zafaczenie tej funkcji powinno spowodow@owolne cofanie gisitownika. Ruch sitownika
w dot jest bezwzgldnie wyhkczany, gdy sterownik wykryje maksymalne dolne pefoe
piyty. Jest ono wykrywane poprzez indukcyjny czujnik zstiowy.

Ruch szybko w goe.

Wiacza st poprzez ustawienie pragznikoéw ptetwowych w pozyejGORA i SZYBKO oraz
wcisnigcie przycisku (-6w) SILEOWNIK.

Reakcja uktadu ngplowego jest nagpujaca:

- wiaczanie silnika naglowego pompy hydraulicznej zgoikoscia Vh (definiowar, w oknie
parametréw);

- przestawienie zaworu hydraulicznego w geluie ruchu sitownika w gér

- przestawienie zaworu przelewowego na w&rtmpowiadajca sile ok. 5t.

Zataczenie tej funkcji powinno spowodowazybkie wysuwanie sisitownika.

Ruch szybko w dot.

Wiacza s¢ poprzez ustawienie praekznikoéw ptetwowych w pozyejDOL i SZYBKO oraz
wcisnigcie przycisku (-6w) SILOWNIK.

Reakcja uktadu ngplowego jest nagpujaca:

- wiaczanie silnika naglowego pompy hydraulicznej zgoikoscia Vh (definiowan, w oknie
parametréw);

- przestawienie zaworu hydraulicznego w gelaie ruchu sitownika w dot;

- przestawienie zaworu przelewowego na w&rtmpowiadajca sile ok. 5t.

Zataczenie tej funkcji powinno spowodowazybkie cofanie sisitownika.

Ruch sitownika w dét jest bezwzginie wyhczany, gdy sterownik wykryje maksymalne
dolne potaenie piyty. Jest ono wykrywane poprzez indukcyjny czujnikzebliiowy.

19



PRASA PLYTOWA W WYKONANIU SPECJALNYM

PN
iaEl.B"' DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Uktad sterowania temperatur a.

Uktad sterowania temperatuskiada si z szdéciu grzatek patronowych (dla jednej ptyty
grzejnej) o 4cznej mocy 3kW oraz z piyty chioglzej (wewratrz ktérej umieszczony jest
wyfrezowany kanat chtodzy).

Do sterowania sky dwa monostabilne przyciski umieszczona na ptycie czotowej (rys.
ponizej) GRZANIE i CHLODZENIE.

Zalaczenie grzania lub chiodzenia
S mozliwe jest tylko przy spetnieniu
\_J { okreslonych warunkéw, a mianowicie:

{ :)\
. CHLODZENIE ' - brak wyspienia awarii;
m SE=E - wylacznik bezpieczgstwa (grzyb)
\ "

\\\ : wytaczony.

\. : S Zalaczenie procesu grzania lub
chtodzenia sygnalizowane jest
zaswieceniem odnénej kontrolki.
Jednokrotne nagiiecie przycisku wdcza proces, powtdrne vagza go. Nie jest nidiwe
jednoczesne wtzenie grzania i chtodzenia — uktad elektroniczny nie éoplo wystpienia
takiej sytuaciji.

Whiaczenie procesu grzania powoduje azaknie sterowania grzatkami. Grzallg s
sterowane poprzez regulatory PID w uktadzie PWM z okresem 10s.
Kazda ptyta (gorna i dolna) posiada swoj wkasny regulator i jest nigdalsterowana.
Kazda z piyt posiada dwupunktowy pomiar temperatury przy pomocy termgpar X
Jednake do sterowania wykorzystywana jest tylko termopara umieszdaisie centrum

ptyty.

Whtaczenie procesu chiodzenia powoduje odblokowanie elektrozaworu w instalacj
chtodniczej i podanie wody do obu ptyt chtadgch.
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Uktad kontroli poto zenia ttoczyska.

Jako czujnik pofkenia zastosowano czujnik typu liniat optyczny o zakresie
pomiarowym 650mm.

Pomiary z tego czujnika wwietlane g na panelu gtébwnym.
Wzgledne wartéci potazenia mog by¢ wykorzystane do pomiaru skurczu podczas
prasowania. Zerowanie liniatu n@gtije zawsze podczasagkzania uradzenia.

Uktad kontroli sity.

Jako czujnik sity zastosowano mostek tensometryczny FT5309R dwusgfoonne
dziatania.

Pomiary z tego czujnika wwietlane g na panelu gtéwnym.
Zerowanie liniatu nagpuje zawsze podczasagkania urzdzenia.

Tryb automatyczny.

Uklad sterowania prasy umavia zaprogramowanie sekwencji czterech d#iata
(krokoéw) wykonywanych kolejno po sobie.

Poszczegodlne kroki nazywaneadpowiednio:
- grzanie;

- docisk wsgpny;

- docisk wiaciwy;

- chtodzenie.

Czasy dziatania poszczegolnych krokow programu ustawia klawiatury numerycznej po
wecisnieciu klawisza F2.

Uruchamianie (wyzwalanie) trybu automatycznegoqmagé poprzez wdnigcie klawisza F3.
Dla tego trybu parametr KROK na swyietlaczu pokazuje numer krokuszazas pokazuje
czas dziatania kroku.

Przebiegi czasowe sity i temperatury przedstaywpanisze przebiegi:

Sita E

Temperatlra

T1 T2 T3 T4
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Zalecenia bezpiecze nstwa podczas u zytkowania urz gdzenia.

Zasady BHP.

1. Kazdy pracownik przed rozpoeziem pracy powinien kyyzapoznany z instrukgphp
obowizujaca na danym stanowisku pracy oraz wypasgy w odpowiedri odzie
robocz i srodki ochrony indywidualnej.

2. Nalezy przestrzega (ustalonych przez pracodagvdub producenta) czasookreséw
ogledzin, konserwaciji i przegtlow urazdzenia, w tym:

» sprawdza stan techniczny instalacji elektrycznej (czy nie powstaty
uszkodzenia patzer i izolacji, mogice powodowé poraenie padem
elektrycznym),

e sprawdza i przeprowadza konserwagj ukiadu sterowania, ukiadu
hydraulicznego, uktadu ptdiowego

3. Ruchome elementy wdzenia powinny by zabezpieczone ostonami chrgeymi
operatora przed okaleczeniem podczas zaistnienia awarii.

4. Przed przysipieniem do ustawiania i mocowania ngz (form) na prasie natg

wytaczy¢ doptyw prdu do agregatu hydraulicznego celem unigimdenia

przypadkowego wczenia prasy.

Prag mazna uruchamiatylko przy zamkngtych drzwiach komory.

Miejsca stwarzage zagraenie dla pracownika lub innych osob powinny¢by

ostonkte z wykorzystaniem uasdzer ochronnych w formie ogrodae oston

Z urzadzeniami blokujcymi, obuecznego sterowania, fotokomorek, itp.

7. Przy pierwszym uruchomieniu wdzy¢ prag na biegu luzem | sprawdzi
prawidtowa¢ dziatania wydcznikow, blokad, wycznikbw bezpieczestwa
(fotokomorki lub inne), stan padzen srubowych, a w przypadku pras hydraulicznych
szczelné¢ uktadu hydraulicznego.

8. Sprawdzé poziom oleju w zbiorniku prasy hydraulicznej i w razie potrzeby uzupetni

9. Prowadzenie napraw, oczyszczania i regulacji elementéw pedsge) w ruchu JEST
KATEGORYCZNIE ZABRONIONE.

10.Nalezy oznakowdé miejsca wokoét prasy stwarzap zagraenie dla pracownikow
obstugujcych prasg lub os6b postronnych (tj.: strefa niebezpieczna pracy suwaka,
wysokie cénienie, gogice powierzchnie, itp.).

11.Pocatkujacy pracownicy nie powinni obstugiwaprasy bez nadzoru lub opieki
doswiadczonego operatora.

12.Niedopuszczalne jest udephianie prasy, osobom postronnym bez zgody
przetzonego oraz odpowiedniego przeszkolenia (np.: instzuktstanowiskowego,
itp.).

13. Niedopuszczalne jest samodzielne naprawianie uszkadpzasie.

o o

Zasadnicze czynioi jakie powinien wykonywé pracownik na stanowisku pracy podczas
obstugi pras:
1. Stosowa sig do wskaza zawartych w instrukcji stanowiskowe.
2. Podktadé oraz wyjmowa i uktad& wyttoczone detale natg przy pomocy szczypiec
lub innych gcznych nargdzi specjalnych jak chwytaki.
3. Obserwowa uktad nagdowy i prawidtowd¢ dziatania wydcznikdw.
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4. Przed przysipieniem do ustawiania i mocowania ngz (form) oraz innych
czynnaci zwigzanych z regulacjami i utrzymaniem stanu technicznegozyale
wytaczye doptyw padu do agregatu hydraulicznego.
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Instrukcja u zytkowania

Instrukcja bezpieczeistwa i higieny pracy.

Prasa powinna bystawiona w miejscu zapewrgaym wygodmn obstug i dostp
do czséci mechanicznej i elektrycznej prasy. Pmdlapc do sieci zasilapej naley
zabezpieczy obstugugcego przed porgniem padem elektrycznym poprzez prawidtowe
zerowanie lub uziemianie. W czasie pracy praski nie wolno détyleanych czsci
ruchomych. Na czas diszej przerwy w pracy natg wytaczy¢ silnik i wyja¢ wtyczke
z gniazda. Podobnie nalepostpi¢ w przypadkach przerw spowodowanych brakiegdpr
Wszelkie zauwzone w czasie pracy nieprawidtoyed dziatania naley niezwtocznie zgtasza
nadzorowi, przerywag pra& az do chwili usungcia usterki.

Instrukcja obstugi.

Obstuga prasy polega na wykonywaniu prasona gogco w formach.
Lampka kontrolna sygnalizuje podanie r@m zasilagcego do cgici elektrycznej
prasy.

Przycisk dioniowy (,grzyb”) stizy do wykczenia biegu silnika i spetnia zarazengrol
przycisku awaryjnego.

Elementy regulaciji.

¢ - cisnienia maksymalnego w instalacji hydraulicznej;
- skoku ttoka (poteenia maksymalnego dolnego);

- nastaw regulatora gtowego elektrozaworu
przelewowego;

- parametrow rozbiegu i hamowania silnika
elektrycznego;

- hastaw regulatorow sterowania temperapiyt.

Regulacji powyszych wartéci powinna dokonywawykwalifikowana obstuga.

Elementy kontrolne:

- wskaniki poziomu (gorny i dolny) oleju hydraulicznego;
- wskanik draznaosci filtru oleju hydraulicznego;
- manometr @nienia .
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Zatgczniki
Dokumentacja towarzyszaca

Rysunek gabarytowy egci roboczej.

0121.0.1.1000 Schemat blokowy.
0106.0.1.1001 Instalacja elektryczna.
0106.0.1.1002 Instalacja hydrauliczna.
0106.0.1.1003 Uktad sterowania.
0106.0.1.1004 Instalacja chtodnicza.

Swiadectwo kalibracji i karta katalogowa czujnika sity.
Instrukcja obstugi falownika.



