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Wstep

Prasa pulsacyjna zostala wykonana w latach 2016 i1 2017 ma zlecenie firmy
zewngetrznej. Do jej konstrukcji wykorzystano uzywang prase introligatorska produkcji DDR
z 1973 roku.

W projektowanej prasie zainstalowano sterownik przemyslowy Simens Simatic S7
serii 300 zarzadzajacy podstawowymi funkcjami urzadzenia (kontrola ruchu, kontrola
zatrzymania 1 przetwarzanie danych pomiarowych itd.). W przysziosci mozliwa jest
rozbudowa ukfadu o sterowanie zewnetrzne 1 rejestracje danych poprzez tacze USB.

W zastosowanym wariancie modernizacji istniejagce bloki elektryczne zostaty
catkowicie zamienione na nowo wykonang rozdzielnice. W instalacji hydraulicznej za$
zaprojektowano 1 wykonano zasilacz hydrauliczny z pulsacyjnym dozowaniem sity.

Wykonana zostata rowniez cata mechanika zwigzana z catym procesem prasowania,
tj. zasypem, ksztaltowaniem, wjazdem 1 wypychaniem wypraski.
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Opis techniczny

Podstawowe dane prasy pulsacyjne;j:

Maksymalny nacisk: 450T

Czas cyklu pracy: ciagty

Skok tloka: ok. 150 mm
Maksymalny przeswit: ok. 200 mm
Cis$nienie w cylindrze glownym: 215 bar
Cis$nienie uktadu pulsacyjnego: 315 bar
Zakres pomiaru potozenia wyr6wnywacza: 300 mm
Dokladno$¢ pomiaru potozenia: 0.1 mm
Predkos¢ min. wyrdwnywacza: 0.03 mm/s
Predkos¢ maks. wyréwnywacza: ok. 8 mm/s
Maksymalne obroty stotu: ok. 1 obr/s
Sita wypychacza: 6T

Skok wypychacza: 200 mm
Kolor malowania: RAL6012
Instalacja elektryczna

Napigcie robocze: 400 V

Temperatura pracy:

Wilgotnos¢:

nie zmieniona

nie zmieniona

W urzadzeniu wystepuja wysokie napie¢cia i duze napre¢zenia mechaniczne.
Podczas pracy nalezy zachowaé szczegdlna ostroznos¢, a kazdy przypadek
niewlasciwego dzialania nalezy zglasza¢ do producenta.

Przeglady okresowe powinny by¢ dokonywane tak jak dla prasy przed
modernizacjq.

Ponizej przedstawiono wyciagi z dokumentacji 1 opisy wazniejszych podzespotow
uzytych do modernizacji prasy.
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Czujniki i przetworniki

Czujnik potozenia CNC PROFI KA-300/2-2MS

Rozdzielczos¢: 10-5-2-1-0,5 pm

Podziatka: 40 um

Doktadnos¢: + 10 um

Maksymalna szybko$¢ przejazdu: 120 m/min

Dhugosc: do 30040 mm z krokiem 200 mm. Moduly o r6znej dtugosci

ze statym krokiem (50 mm), wybierane przez magnes lub

Znaczniki referencyjne: z krokiem kodowanym (80 mm)

Wyjscie: LINE DRIVER / PUSH-PULL
Klasa szczelnosci: IP 54 standard - IP 64 z nadmuchem
Zabezpieczenia elektroniki: odwrdcenie polaryzacji 1 zwarcie

= wspotezynnik rozszerzalnosci termicznej A = 10,6 x 10° °C™" dla wszystkich rodzajow aplikacji.

W maszynie zainstalowano liniat pomiarowy Sum o zakresie pomiarowym 500mm.

Karta katalogowa w zalagcznikach.
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Urzadzenia wykonawcze

Sterownik S7-313C

Simatic s7-300 (6ES7313-5BG04-0ab0) ukompletowanie:
e jednostka centralna kompaktowa CPU 313C,

interfejs MPI,

wbudowane: 24 wejscia, 16 wyjs$¢ binarnych,

4 wejscia/2 wyjscia analogowe,

1 pt100,

3 szybkie liczniki (30 kHz),

128 kb pamigci work,

wymagana karta MMC,

2 listwy przytaczeniowe 40 pin.

Karta przekaznikowa SM322
SIMATIC S7-300 (6ES7 322-1BF01-0AA0)
ukompletowanie:
e modut wyjs$¢ binarnych SM 322,
8 wyjsc,
24V DC/2A,
izolacja optyczna,
wymagana listwa przylaczeniowa 20 pin.
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Opis konstrukcji

Zalozenia konstrukcyjne

Przed przystgpieniem do projektowania dokonano ustalenia zalozen modernizacji
prasy. Oto one:

1. Prasa potautomatyczna z sita maksymalng ok. 450T na bazie wyremontowanej ramy
i siftownika z prasy Poligrapf Lipzig.

2. Nowy zasilacz hydrauliczny i nowa automatyka (czujniki, zawory, sterownik).

3. Automatyka wjazdu i wyrOwnywania zasypu (przynajmniej w zakresie takim jak na
maszynie u Zamawiajacego).

4. Automatyczne wypychanie wypraski.

5. Modul pulsacyjny o parametrach: amplituda 5% warto$ci maks.

Wszystkie powyzsze punkty zostaly zrealizowane.

Przerobki czesci hydraulicznej

Zakres modernizacji obejmowal catkowita wymiang istniejacej instalacji
hydraulicznej. Na potrzeby zlecenia zaprojektowano i wykonano nowy dwupompowy
zasilacz hydrauliczny z funkcja impulsatora oraz wymieniono i uzupeliono wszystkie
potaczenia hydrauliczne. Dobrano réwniez nowy sitownik do wypychacza. Z oryginalnego
uktadu pozostat tylko sitownik gldowny i manometr z funkcja presostatu.
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Schemat zespohu zasilacza przedstawiono na ponizszym rysunku:
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Schemat hydrauliczny zespotu zasilacza:
1. Filtr wlewowy z odpowietrznikiem.

Silnik 18 kW 1500 obr 400V.

Pompa 201/min.

Zawor bezpieczenstwa 195 bar.

ZawoOr zwrotny.

Rozdzielacz pompy 20 litrowe;.

ZawOr zwrotny sterowany.

Sitownik.

9. Manometr.

10. Czujnik ci$nienia.

11. Wskaznik poziomu.

12. Silnik 0,75 kW 1500 obr 400V.

13. Pompa 1 /min.

14. Zawor bezpieczenstwa 315 bar.

15. Rozdzielacz.

16. Dodatkowy rozdzielacz.

17. Dodatkowy rozdzielacz.

18. Filtr sptywowy.

e
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Rozdzielacz (poz. 6) po przesterowaniu w lewo zacznie wysuwac¢ nurnik. Zawor
zwrotny (poz. 7) utrzyma silownik w zadanej pozycji. Aby opusci¢ sitownik w dot nalezy
przesterowac rozdzielacz 6 w prawo na zalaczonej pompie aby wysterowaé zawor zwrotny
(7).

Jesli rozdzielacz (15) znajduje si¢ w pozycji neutralnej — pompa pracuje jalowo. Po
przesterowaniu w lewo mamy w ukladzie 315 bar. Po przesterowaniu w prawo mamy
ci$nienie na rozdzielaczach (16) i (17), w tej pozycji rozdzielacz z (poz. 15) musi by¢
przesterowany rownoczesnie z ktoryms z rozdzielaczy (16) lub (17).

Zamontowany manometr wyskalowany jest
w MPa. Srednica tloka to 54cm, wiec zakladana sita
450T bedzie osiagnigta przy cisnieniu 197MPa i tego
ci$nienie nie nalezy przekraczac.

Schemat  catego  ukladu  hydraulicznego
w zalgcznikach.

Przerobki czesci mechanicznej

Zakres modernizacji obejmowal wykonanie
remontu generalnego ramy prasy i wbudowanego
sitownika oraz wykonanie:

- zespotu stolu obrotowego wraz z napedem 030.1.0;
- zespotu wozka 030.2.0;

- zespohu ptyty wraz z prowadnicami;

- zespolu ramy wraz z wypychaczem, blokada,
elementami pneumatycznymi i ostonami;

- zespolu wyrownywacza.

Przerobki czesci elektrycznej

Calkowicie zaprojektowano i wymieniono
cze$C elektryczng. Miesci si¢ ona w rozdzielnicy

, ’ zamontowanej w lewej czg$ci prasy.

. Panel sterujacy (zdjecie obok)
 WYLACZNK zamontowano natomiast z prawej strony stolika —

Q e Ee TN w zasiegu rak operatora.
[ 17 Wi Oprogramowanie napisano dla sterownika
= . : Siemens Simatic S7 313C wzorujac si¢ czesciowo
| W na algorytmach dostarczonych przez
| ™% | : Zamawiajgcego funkcjonujagcych w  podobnej

Q
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Na rozdzielnicy glownej =
zamontowano niskonapigciowe (24V) W
zrédlo swiatta do os$wietlania stohu.

Schematy elektryczne dotaczone sg w zatacznikach.

10
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Sterowanie zmodernizowang prasa

W uktadzie wystepuje sterownik przemystowy zarzadzajacy procesem prasownia
1 czynno$ciami przygotowawczymi. Wszystkie algorytmy dziatania mozna podzieli¢ na kilka
grup. Ponizej omowiono podstawowe grupy:

Sterowanie obrotami stolu.

W urzadzeniu wykonano ruchomy, obrotowy stél, stuzacy do umieszczenia formy
z proszkiem do prasowania. Obroty stotu stuzg do wyréwnania zasypanej mieszanki, tak by
sprasowana $ciernica miala jednolitag grubos¢.

Na panelu sterujacym przewidziano dwa monostabilne przyciski: OBROTY STOLU
START i OBROTY STOLU STOP. Dodatkowo drugi z przyciskow posiada zielong
kontrolke sygnalizujaca ustawienie stolu w pozycji spoczynkowe].

Pozycja spoczynkowa stolu (zdjecie obok)
wystepuje wtedy, gdy stot z prowadnicami ustawiony
jest rownolegle do wzdluznej osi prasy. Polozenie to
wykrywane jest za pomocg czujnika indukcyjnego,
zamontowanego w oslonie. Po obu stronach czujnika
znajduja si¢ Sruby do regulacji polozenia czujnika
w plaszczyznie poziomej, a tym samym kata potozenia
spoczynkowego stotu. Regulacji wysokosci czujnika

czujniku.

Gdy czujnik wykryje otwdér w obrotowym stole, nastgpi zadziatanie sitownika
pneumatycznego, ktoéry przy pomocy trzpienia zablokuje mozliwos¢ obrotow stotu. Stan ten
sygnalizowany jest $wieceniem kontrolki w przycisku OBROTY STOLU STOP.

Z lewej strony stohu znajduje si¢ rolka napedowa do wymuszania obrotow stotu.

Rolka napgdowa

Otwory czujnika
potozenia stotu

Otwor na trzpien

Sruby regulacyjne

11
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Obecno$¢ stolu na zewnatrz prasy wykrywana jest poprzez czujnik indukcyjny
zamontowany tuz przy potkolistej ostonie (zdjecie ponizej).

Regulacja tego czujnika polega tylko na ustaleniu wysokosci wkrecenia. Informacja
o stanie tego czujnika jest wykorzystywana do innych sterowan, gdyz cze$¢ funkcji mozna
uruchomi¢ tylko gdy stot jest na zewnatrz prasy.

Czujnik: stot na zewnatrz

Po wcisnigciu przycisku OBROTY STOLU START rozpoczyna si¢ kontrola stanu
czujnikow 1 w przypadku gdy:

- czujnik ,,stot na zewnatrz” jest aktywny,

- czujnik ,,wypychacz na dole” jest aktywny,

- wylgczniki bezpieczenstwa sag wylaczone,
nastepuje zwolnienie pneumatycznej blokady stotu 1 wlaczony zostaje silnik napedowy.
Proces rozpedzania stotu trwa kilka sekund (warto$¢ tg ustawia si¢ w falowniku). Predkos¢
robocza stolu takze jest regulowana. Na rozdzielnicy gldwnej umieszczono potencjometr
podpisany OBROTY STOLU, ktérego ustawienie przeliczane jest proporcjonalnie na obroty
stolu. Maksymalne obroty ustawiono na ok. 1 obrét na sekundg.

Stan ten (obroty stotu) trwa do momentu, gdy operator wcisnie przycisk OBROTY
STOLU STOP. Po wcisnigciu uktad zmienia prgdkos¢ obrotowa na ok. 0.1 obr/min
(zwalnianie trwa 2-4 sekund — do ustawienia w nastawach falownika) 1 po tym czasie
kontrolowany jest stan czujnika potozenia stolu. Gdy czujnik wykryje potozenie réwnolegte
nastepuje natychmiastowe wytaczenie falownika i1 zadziatanie pneumatycznej blokady. Stan
sygnalizowany jest kontrolka.

W kazdej chwili mozna zatrzymac ten proces wciskajac ktorykolwiek z wytacznikdw
awaryjnych.

12
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Sterowanie wypychaczem.

W ramie, pod obrotowym stolikiem zamontowano sitownik hydrauliczny, majacy za
zadanie wypchnigcie wypraski z formy. Maksymalna sita wypychacza to 6 ton. Na
zakonczeniu tloka zamontowany jest krzyzak z nawierconymi otworami, w ktore wkrecane sg
szpilki stuzace do wypychania. Maksymalny skok wypychacza to 200 mm.

Szpilki wypychacza wkladane sg od gory
poprzez obrotowy stolik i kontrowane od dotu
nakretkami motylkowymi.

Na panelu sterujgcym przewidziano dwa
monostabilne przyciski: WYPYCHACZ GORA
i WYPYCHACZ DOL. Dodatkowo drugi
z przyciskow posiada  zielong  kontrolke
sygnalizujacg  dolne polozenie  wypychacza.
Czujnik dolnego polozenia montowany jest na
sitowniku hydraulicznym, jak pokazano na zdjeciu
obok.

Po wecisnigciu przycisku WYPYCHACZ GORA rozpoczyna si¢ sprawdzenie warunkow
1w przypadku gdy:

- czujnik ,,stot na zewnatrz” jest aktywny,

- czujnik ,,potozenia stotu” jest aktywny — stot jest w pozycji rownolegte;,

- wylgczniki bezpieczenstwa sg wytaczone,
nastepuj¢ zataczenie silnika malej pompy hydraulicznej 1 przesterowanie odpowiednich
zaworéw hydraulicznych, co powoduje ruch sitownika w gore. Ruch ten trwa tak dlugo jak
dlugo wciskany jest przycisk. W momencie puszczenie przycisku ruch silownika jest
zatrzymywany.

Po wycisnigciu wypraski operator powinien wlaczyé przycisk WYPYCHACZ DOL co
spowoduje automatyczny powrot wypychacza do pozycji spoczynkowej, ktora sygnalizowana
jest $wieceniem kontrolki w przycisku. Wystarczy pojedyncze nacis$nigcie przycisku by
spowodowac powrot wypychacza.

W kazdej chwili mozna zatrzyma¢ ten ruch wypychacza wciskajgc ktorykolwiek
z wylacznikow awaryjnych.

13
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Sterowanie wyréwnywaczem.

Na stoliku, z prawej strony zamontowano zespot
wyrownywacza, majacy za zadanie rOwnomierne rozlozenie
mieszanki przed prasowaniem. Widok wyrownywacza (bez
obudowy) przedstawiono na zdjgciu obok.

Sktada si¢ on ze sztywnego, powierzchniowo
hartowanego walka, po ktérym na tozysku liniowym jezdzi
rami¢ z wysi¢ggnikiem. Ramie to zamontowane jest
obrotowo. Naped wyréwnywacza zrealizowano na silniku
& skokowym. Za$ przeniesienie ruchu obrotowego na liniowy
na $rubie trapezowej, samohamownej Tr12x3. Obok $ruby
zamontowano liniat magnetyczny, a glowice skanujaca
potaczono z nakretka trapezowa i wysiegnikiem.

Za sterowanie wyroOwnywaczem na panelu
odpowiada z6lty monostabilny przycisk ROZGARNIACZ
oraz panel odczytu potozenia z linialu magnetycznego.

Sterowanie silnikiem krokowym odbywa si¢ przez skrzynke posredniczaca
zamontowang w dole ramy. Sterowanie umozliwia wybdr kierunku ruchu (gér/doth)
i szybkosci (szybko/wolno) oraz wlaczenia (start/stop). Programowo ustawiono szybkosci
ruchu wyréwnywacza na 0.03mm/s dla ruchu wolnego i okoto 8mm/s dla ruchu szybkiego.

W stanie spoczynkowym wyréwnywacz jest w maksymalnym gérnym potozeniu. Jego
ruch jest blokowany poprzez indukcyjny czujnik krancowy zamontowany w gornej czesci
napedu. Sygnal z tego czujnika oprécz funkcji wylaczania napedu jednoczesnie zeruje
wskazania linialu magnetycznego.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy wprowadzi¢ maksymalng glebokos¢ wijazdu
wyrownywacza w materiat. Wielkos¢ t¢ dobiera si¢ do formy i grubosci zasypu metodg prob.
Opis zmiany gleboko$ci w zatgcznikach, w opisie panelu CIS.

Po zasypaniu mieszanki do formy i wigczeniu obrotow stotu operator powinien

odchyli¢ (przekreci¢) wysiggnik nad materiat az do blokady mechanicznej 1 wilaczy¢ przycisk
ROZGARNIACZ.
Po wcisnieciu przycisku nastepuje sprawdzenie
warunkow 1w przypadku gdy wylaczniki
bezpieczenstwa sa wylaczone, rozpoczyna si¢
szybki ruch rozgarniacza az do pozycji zadane;j.
Aktualna pozycja jest wyswietlana na panelu. Po
osiggnigciu  pozycji (wysiggnik w  materiale)
nastepuje zmiana kierunku ruchu i naped powoduje
wolne (0,03mm/s) cofanie si¢ wysiggnika przez 20s
(warto$¢ ustawiana w programie). Po tym czasie
nastepuje szybki ruch do goéry do pozycji
spoczynkowej, co konczy caty cykl.

Powtorne wcisnigcie przycisku
rozgarniania, nawet w trakcie realizowanego cyklu
powoduje  ponowne rozpoczgcie  procedury
rozgarniania. Jest to korzystne w sytuacji gdy
operator uzna, ze mieszanka nie zostala wlasciwie
wyréwnana.
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Z prawej strony skrzynki sterujacej zamontowano dwa przyciski: GORA i DOL
umozliwiajgce szybkie ruchy wyréwnywacza bez uruchamiania petnego cyklu.

W kazdej chwili mozna zatrzymac ten ruch wyrownywacza wciskajac ktorykolwiek
z wylacznikow awaryjnych.
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Sterowanie prasa.

Zmodernizowana prasa osigga nacisk 450 ton. Zasilacz hydrauliczny wyposazony jest
w funkcje impulsatora powodujacego prostokatne drgania sily. Prasowanie nastepuje w cyklu
poétautomatycznym, sktadajacym sie z poszczegdlnych krokow:

- dojazd ttoka i zwigkszanie sity, az do wartosci zadanej,

- wytrzymanie sity przez okreslony czas oraz zalaczenie impulsatora hydraulicznego,

- odpuszczenie i powrdt tloka na pozycje wyjsciowa.

Jako czujnik silty wykorzystano oryginalny manometr z funkcja presostatu. Manometr
jest wyskalowany w MPa. Przeliczenie ci$nienia na sit¢ pokazano w ponizszej tabelce:

Cisnienie Sita
[MPa] [T]
19.7 450
17.5 400
15.3 350
13.1 300
8.8 200
4.4 100

Zmiany nastaw cis$nienia zadanego dokonuje si¢ specjalnym kluczem poprzez gniazdo
w manometrze (zdjgcie ponizej).

Gniazdo zmiany ci$nienia

Na tloku glownym =znajduje si¢ piyta posrednia z prowadnicami wzdhuznymi
i pionowymi. Prowadnice wzdluzne umozliwiaja wjazd do prasy obrotowego stolika z formg
z proszkiem. Prowadnice pionowe utrzymuja plyte w stalym polozeniu. Wymagana jest
okresowa regulacja ustawienia rolek prowadnicy pionowe;.
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W tylnej czesci plyty znajduje si¢ ogranicznik ruchu (zderzak) wraz z czujnikiem
obecnosci stolika w prasie.

Na rozdzielnicy glownej, umieszczonej z lewej strony prasy zamontowano
potencjometr shizacy do zadawania czasu wytrzymania (prasowania). Potencjometr
wyskalowany jest w sekundach 1 umozliwia ustawienie czasu od 0 do 10s.

Na panelu sterujagcym umieszczono dwa monostabilne przyciski opisane tabliczkami
START. Oddalenie tych przyciskow uniemozliwia uruchomienie prasy jedna regka. Tylko
jednoczesne wceisnigcie tych przyciskdw spowoduje uruchomienie cyklu prasowania.

Po wcisnieciu przyciskdw nastepuje sprawdzenie warunkow 1 w przypadku gdy:
- wylgczniki bezpieczenstwa sag wylaczone,

- czujnik stolik pod prasg wiaczony,

- bariera optyczna nie jest zaslonieta,

- czujnik kolejnosci faz 1 poprawnosci zasilania jest aktywny,

rozpoczyna si¢ opisany uprzednio cykl.

W trakcie trwania dojazdu zalacza si¢ silnik duzego zasilacza hydraulicznego
1 odpowiednio sterowane sg zawory na zasilaczu hydraulicznym. Tlok jest wysuwany, a
ci$nienie wzrasta, az do momentu osiggni¢cia zadanej wartosci ustawionej na manometrze. Po
jej osiggnieciu duzy zasilacz jest wylaczany, a wlacza si¢ natomiast maly zasilacz
hydrauliczny. Zawory za$ powodujg impulsowe podawanie wigkszego ci$nienia (ale o maltym
przepltywie) z czestotliwos$cig kilku hercow. Jest to funkcja impulsatora. Stan ten trwa zadany
okres czasu. Nastepnie wylaczany jest silnik matego zasilacza a zawory s3 sterowane tak by
umozliwi¢ powrot tloka do pozycji wyjsciowe;.

Na rozdzielnicy gldéwnej umieszczono przetacznik pletwowy wylaczajacy funkcje
impulsowa. Po wytaczeniu uktad przechodzi w tryb klasycznej prasy ze statym dociskiem.

Na przedniej $cianie prasy umieszczono barier¢ optyczng majaca zabezpieczaé
operatora przed wlozeniem reki lub dowolnego przedmiotu do prasy w trakcie prasowania.

Kazde przecigcie strumienia $wietlnego powoduje wylaczenie cyklu prasowania
1 powrot tloka do pozycji wyjsciowe;.

Jednoczesnie w kazdej chwili mozna zatrzymac ten ruch tloka wciskajac ktorykolwiek
z wylacznikow awaryjnych.

Zabezpieczenia.

W urzadzeniu przewidziano dwa wylaczniki awaryjne: jeden na rozdzielnicy gtéwnej,
drugi na panelu sterowania. Wcisnigcie ktéregokolwiek z nich spowoduje zatrzymanie
wszystkich silnikéw 1 elementow wykonawczych. Dodatkowo stan ten sygnalizowany jest
btyskaniem czerwonej lampki (koguta) zamontowanej na rozdzielnicy gtéwne;.

W urzadzeniu zamontowano tez czujnik kolejnosci faz 1 poprawnosci zasilania.
Odwrotne podtaczenie kolejnosci faz spowodowatoby odwrotng prace silnikow w zasilaczach
hydraulicznych 1 uszkodzenie pomp. Zabezpieczenie to uniemozliwi wiaczenie silnikow.
Wykrywany jest tez zanik ktorejkolwiek fazy lub zbyt niskie napigcie na nich. Stan
zablokowania sygnalizowany jest btyskaniem czerwonej lampki (koguta) zamontowanej na
rozdzielnicy gltdéwne;.
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Na przedniej czeSci prasy zamontowano bariere¢ optyczng, ktorej przerwanie
spowoduje natychmiastowe wytgczenie cyklu prasowania (lub uniemozliwi jego wiaczenie)
identycznie jak przy wylacznikach awaryjnych.

Stan przerwania bariery jest sygnalizowany blyskaniem czerwonej lampki (koguta)
zamontowanej na rozdzielnicy gtdéwne;.
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Instrukcja uzytkowania
Instrukcja bezpieczenstwa i higieny pracy

Urzadzenie powinno by¢ ustawione w miejscu zapewniajagcym wygodng obstuge
1 dostep do czeSci mechanicznej 1 elektrycznej. Podlaczajac do sieci zasilajgcej nalezy
zabezpieczy¢ obshugujacego przed porazeniem pradem elektrycznym poprzez prawidlowe
zerowanie lub uziemianie. W czasie pracy maszyny nie wolno dotyka¢ zadnych czesci
ruchomych. Na czas dluzszej przerwy w pracy nalezy wylaczy¢ silnik 1 wyja¢ wtyczke
z gniazda. Podobnie nalezy postapi¢ w przypadkach przerw spowodowanych brakiem pradu.
Wszelkie zauwazone w czasie pracy nieprawidlowe dzialania nalezy niezwlocznie zglaszaé
nadzorowi, przerywajac prace az do chwili usunigcia usterki. Niedopuszczalne jest
wykonywanie operacji pod prasg przy wilaczonym ktorymkolwiek zasilaczu hydraulicznym.

Skrocona instrukcja obslugi.

Czynnosci niezbedne do wykonania poprawnego prasowania:

1. Skontrolowac¢ stan wizualny prasy i zespotu zasilacza hydraulicznego.

2. Wilaczy¢ urzadzenie wiacznikiem krzywkowym.

3. Zasypa¢ odmierzong porcj¢ Scierniwa do formy.

4. Wiaczy¢ obroty stohu, przekreci¢ wysiggnik wyrownywacza nad forme.

5. Wiaczy¢ wyrownywacz.

6. Po wykonaniu cyklu wyréwnywania (mozna go przerwa¢ wczesniej) odstawic
wysiegnik w polozenie spoczynkowe 1 wytgczy¢ obroty stohu.

7. Po zatrzymaniu stotu 1 zadzialaniu blokady wsuna¢ stolik pod prase, az do skrajnego
potozenia.

8. Zalaczy¢ cykl prasowania.

0. Po zakonczonym cyklu wysung¢ stolik w skrajne potozenie zewnetrzne.

10.  Trzymajac przycisk spowodowac wypchnigcie wypraski z formy.
11.  Wiaczy¢ powrdt wypychacza.
12. Na zakonczenie pracy wytgczy¢ wylacznik glowny.
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Zalaczniki

Dokumentacja towarzyszaca

Spis rysunkoéw w zalgczonych albumach:

0194.0.1.1000
0194.0.3.1000
0104.0.4.1000
0104.0.4.1100

Karta katalogowa CI8

Schemat hydrauliczny ptyty zaworowej i sterowanie zaworami

Schemat blokowy
Instalacja elektryczna
Uklad sterowania
Uklad sterowania cd

Schemat hydrauliczny
Karta katalogowa glowicy magnetycznej
Oprogramowanie sterownika S7 na ptycie CD

20



