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ZGRZEWARKA DO TERMOPAR

ENERGIA

WYLACZ
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Zasada dzialania.

Zgrzewarka do termopar shluzy do faczenia termoelementow w postaci drutu z
powierzchnig elementéw ktorych temperatura bedzie mierzona. Dzigki ptynnej regulacji
napigcia mozliwe jest zgrzewanie termopar o roznej srednicy (od 0.5 do 1.2 mm).

UWAGA:
ZE WZGLEDU NA WYSOKIE NAPIECIE NA WYJ SCIU ZABRANIA SIE
DOTYKANIA CZESCI METALOWYCH PODLACZONYCH DO ZACISKOW
WYJSCIOWYCH !

PODCZAS ZGRZEWANIA BEZWZGLEDNIE NALEZY STOSOWAC OKULARY
OCHRONNE I REKAWICE !

Przed zgrzewaniem nalezy odpowiednio przygotowaé powierzchnig, do ktérej bedzie
dolaczany termoelement. Przygotowanie polega na oczyszczeniu mechanicznym (papierem
sciernym, szczotka druciana, pilnikiem lub szlifierka) tak, aby na powierzchni metalu nie byto
zadnych tlenkow lub innych zabrudzen uniemozliwiajacych badz ograniczajacych przeplyw
pradu. W przypadku powierzchni mokrych nalezy je osuszy¢, gdyz cze$¢ ciepta
wytworzonego podczas przeptywu energii zostanie pochlonigta przez parujaca wode, a takze
spowoduje utlenienie zgrzewu.

Drut nalezy odizolowa¢ na
dlugosci okoto 2 mm 1 sprawdzic¢
bezwzglednie, czy nie jest podiagczony
do urzadzenia pomiarowego badz innych
urzadzen  elektrycznych.  Napigcie
zgrzewania moze wynosi¢ nawet do
100V 1 mogloby  spowodowac
uszkodzenie obwodow  wejsciowych
przytaczonego  do  termoelementu
urzadzenia pomiarowego.

Ujemny zacisk nalezy podiaczy¢
do elementu, do ktérego termoelement
bedzie zgrzewany — nalezy pamigtac,
aby zapewni¢ jak najlepszy przepltyw
pradu. Powierzchnia powinna by¢ czysta
1 w zaleznosci od sytuacji mozna uzywac
krokodylka zaciskowego albo koncowki
Z magnesem.

Szczypcami, ktore sa podtaczone
do dodatniego zacisku zgrzewarki nalezy
chwyci¢ przewod termoparowy
w odlegtosci od 1 do 50 cm, przy czym
im blizej zgrzewu, tym bardziej bedzie
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on precyzyjny.

Zgrzewarka wyposazona jest w woltomierz, dzigki czemu mozliwy jest staly odczyt
napiecia, a co za tym idzie energii, jaka zostanie wyzwolona podczas zgrzewania.

Poziom napigcia ustalamy potencjometrem znajdujacym si¢ pod woltomierzem. Im
wyzsze napigcie tym glebszy zgrzew, jednakze jego glebokos¢ zalezy réwniez od $rednicy
drutu, ktory zgrzewamy. Kiedy kondensator zostanie natadowany zadanym napigciem zapali
si¢ dioda zielona, ktora oznacza gotowos$¢ urzadzenia do zgrzewania. Nalezy teraz dotknaé
koncem drutu do miejsca, w ktorym chcemy zgrza¢ termopar¢ i odczekal sekunde na
ostygnigcie zgrzewu. Po zgrzaniu nalezy sprawdzi¢ czy polaczenie jest wystarczajaco
wytrzymate (od 0.5 do 1 kG).

Podczas zgrzewania nalezy korzysta¢ z zataczonej tabeli opisujacej zaleznos¢ migdzy
srednica zgrzewanego termoelementu, glebokoscig zgrzewu a wymagang energia (napigciem)
jakie nalezy ustawiC na zgrzewarce.

Urzadzenie ponownie samoczynnie startuje po kazdym zgrzewie tadujac kondensator
do wybranego poziomu.

Po zakonczeniu zgrzewania nalezy roztadowac urzadzenie poprzez zwarcie zaciskow.
Urzadzenie przechowywac¢ w stanie roztadowanym.

Firma ELBIT gwarantuje poprawno$¢ dzialania urzadzenia przez okres 12 miesigcy od
daty sprzedazy.



