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Wstep

Urzadzenie do szybkiego zwalniania zostalo zaprojektowane i wykonane na zlecenie
firmy zewnetrznej. Projekt urzadzenia poprzedzit przeglad podobnych urzadzen
wykorzystywanych przez firmy zajmujace si¢ badaniami polegajacymi na zrzucaniu
okreslonych ciezarow z zadanej wysokos$ci (np. badania przeciwwlamaniowe).

Istotna cecha urzadzenia jest mechaniczne puszczenie zawieszonego cigzaru bez
predkosci poczatkowe;.

Podczas prac projektowych wykonano obliczenia dla dwoch wersji zwalniaka: do
200kg 1 do 900kg. Wykonanie zwalniakow poprzedzit etap prototypu, na ktorym testowano
dzialanie urzadzenia.
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Opis techniczny

Podstawowe dane zwalniaka (wersja A-200kg, B-900kg):

Cigzar znamionowy (A):

Cigzar znamionowy (B):

Pozycja pracy (AB):

Dhugo$¢ linki zwalniajacej (AB):
Srednica linki (AB):

Sita potrzebna do wyzwolenia (A):
Sita potrzebna do wyzwolenia (B):
Temperatura pracy:

Wilgotnos¢:

Wymiary szeroko$¢ x wysokos¢ (A):

Wymiary szeroko$¢ x wysokos¢ (B):

Cigzar bez linki 1 osprzetu (A):
Cigzar bez linki 1 osprzetu (B):

200kg
900kg
pionowa
20m

6mm, polipropylenowa, z rdzeniem
<10kg
<40kg
0+70°C

do 90%
80x140mm
100x180mm
ok. 0.25kg
ok. 0.45kg

W urzadzeniu wystepuja duze napre¢zenia mechaniczne.
Podczas pracy nalezy zachowacé szczegolng ostroznosé, a kazdy

przypadek niewlasciwego

producenta!

dzialania nalezy zglasza¢ do

Przeglady dzienne powinny by¢ dokonywane przed kazda seria zrzutow.

Przeglad dzienny obejmuje:

- wzrokowa kontrolg powierzchni jarzma, przetyczki 1 otworu w obudowie.

- wzrokowa kontrolg stanu linki zwalniajacej, a w szczegdlnosci polfaczenia linki 1 dzwigni

zwalniaka.
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Przeglady okresowe powinny by¢ dokonywane co 6 miesigcy lub co 50 zrzutow.
Przeglad okresowy obejmuje:
- przeglad dzienny;

- kontrolg funkcjonalng (kontrolg poprawnosci dzialania) dla cigzaru znamionowego przy

minimalnej wysokoS$ci uniesienia;
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Budowa

Zwalniak mechaniczny sklada si¢ z nastepujacych elementow:

1. korpus;

2. strzemiaczko;

3. zawias;

4. przetyczka; Korpus (1)
5. zespotl dzwigni.

) Punkt przylozenia
Strzemigczko  (2) ma sity zawiesia
mozliwo$¢ wykonywania ruchu
obrotowego wokot osi, ktora jest
o$ zawiasu (3). Zawias mocuje
strzemiaczko (2) do korpusu (1).

Podczas przygotowywania
urzadzenia do pracy nalezy
ustawi¢ strzemiaczko (2) w
potozeniu jak na rysunku obok i
wlozy¢ przetyczke do otworu
(4). Nastgpnie nalezy zawiesic¢
cigzar na strzemiaczku (2)
poprzez element posredniczacy
np. szeklg.

Przetyczka (4)

Strzemiaczko (2)

Punkt przylozenia
sity cigzaru

Zawias (3)

Zespol dzwigni ma za
zadanie wyciagnigcie przetyczki (4) z gniazda 1 oswobodzenie strzemigczka, co spowoduje
zwolnienie cigzaru. Zespot dzwigni zapewnia, ze sifa potrzebna do wyciagnigcia przetyczki
jest stosunkowo niewielka. Uruchomienie tej dzwigni nastgpuje poprzez pociagnigcie
przymocowanej na jego koncu linki.

Korpus 1 strzemigczko zostaly wykonane ze stali nierdzewne; OHI8NO (1.4301), zas
przetyczka ze stali 40HM (1.7225), a nastepnie zahartowana.

Na rysunku przedstawiono réwniez punkty przylozenia sit dla ztozonego zwalniaka.

Podczas pracy projektowej dokonano obliczenia rozkfadu sit w podanej konstrukcji i
dobrano odpowiednie $rednice przetyczek 1 zawiasow.

Zwalniaki zostaly zaprojektowane do trzymania sity dwukrotnie wigkszej niz
znamionowa (200kg 1 900kg), jednakze proba zwolnienia takiego cigzaru doprowadzi do
zniszczenia zwalniaka.

Elementy cierne zwalniaka nie wymagaja smarowania.

Jako linke zwalniajaca nalezy uzywac lin statycznych (nierozciagliwych) o przekroju
odpowiednim do sity zwalniajace;j.

Standardowo zwalniak wyposazono w link¢ polipropylenowa z rdzeniem o S$rednicy
o6bmm.
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Instrukcja uzytkowania
Zalecenia eksploatacyjne.

1. Bezwzglednie zabrania si¢ podnoszenia cigzarow wigkszych niz znamionowe.
2. Wyznaczy¢ strefe bezpieczenstwa wokol mozliwego miejsca upadku cigzaru.

3. Podczas podnoszenia cigzaru nalezy kontrolowaé linkg. Zahaczenie linki podczas
podnoszenie skutkowa¢ bedzie niekontrolowanym zwolnieniem cigzaru.

4. Spadajacy cigzar moze zahaczy¢ o linke zwalniajaca 1 pociagnac ja. Luzne zwoje linki
powinny by¢ starannie ulozone. Nalezy uniemozliwi¢ zapetlenie linki wokot
przeszkod lub konezyn operatora.

5. Prace ze zwalniakiem moze by¢ wykonywana tylko przez przeszkolona obstugg.

Instrukcja bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas obstugi zwalniaka nalezy wyznaczy¢ ogrodzona stref¢ bezpieczenstwa.
Przebywanie w strefie jest zabronione w momencie podnoszenia cigzaru.
Zapewni¢ tagodne podnoszenie cigzaru - bez szarpnigc.

Wszelkie zauwazone w czasie pracy nieprawidlowosci dziatania nalezy niezwlocznie
zglasza¢ nadzorowi, przerywajac pracg az do chwili usunigcia usterki.

Instrukcja obshugi.
Czynnosci niezbedne do wykonanie proby zrzutu ci¢zaru:

1. Skontrolowa¢ ogolny stan zwalniaka (przeglad dzienny);

Zaczepi¢ zwalniak na wyciagarce poprzez element posredniczacy (szekla);
Ztozy¢ strzemiaczko do potozenia roboczego 1 zablokowac przetyczka;
Polaczy¢ zwalniak z ci¢zarem poprzez element posredniczacy (szekla);

Wyjs¢ poza strefe bezpieczenstwa;

A

Ostroznie unie$¢ calos¢ na zadana wysokos$¢ kontrolujac wydawanie linki
zwalniajacej;
7. Poprzez szarpnigcie za linkg zwolni¢ cigzar;

8. Opusci¢ zwalniak.
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Zalaczniki

Deklaracja zgodnosci producenta



